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ANNOTATSIYA
Ushbu magolada arqoq ipi uchun turli tarkibli tola va ikkilamchi material
resurslari aralashmasidan olingan sarja o rilishida to ‘qimalar ishlab chigarildi va
ularning deformatsion xossalari aniglandi.
Kalit so ‘zlari: tola va iplarga ta’sir etuvchi kuchlarning migdoriga yo ‘nalishiga
va takrorlanishiga nisbatan har xil deformatsiyalar hosil bo ‘ladi, qayishqoq
deformatsiya, elastik deformatsiya va plasik (goldig) deformatsiya

WU3MEHEHHME JE®OPMAIIMOHHBIX CBOMCTB TKAHEM,
HOJIYYEHHBIX N3 CMECH BOJTOKOH U BTOPUYHBIX
MATEPHAJIBHBIX PECYPCOB PA3/IMYHOI'O COCTABA

AHHOTAIIUA
B oanmnoii cmamve 6vinu uzecomosnenvl nepenyiemenus 0l KOpOHOU HUMU U3
cMecu BONOKOH pPAa3IU4HO20 COCMABA U 6MOPUYHBIX MAMEPUATbHLIX Pecypcos U
onpeoenensl UX 0eghopMayuoHHble C8OUICMBA.
Knroueswie cnosa: paznuunvie oeghopmayuu hpopmupyromces 6 3a8UcUmMocmuy om
oOpueHmayuu U NOBMOPeHuUs CUJl, OeUCMEYIOUUX Ha 80JOKHA U HUMU, KPEMOOOPA3HAas
Ooepopmayus, ynpyaas oegpopmayus u niacmuyeckas (0cmamo4nas)

CHANGE OF DEFORMATION PROPERTIES OF FABRICS OBTAINED
FROM A MIXTURE OF FIBER AND SECONDARY MATERIAL
RESOURCES OF DIFFERENT COMPOSITION

ABSTRACT
In this article, sorghum fabrics obtained from a mixture of fiber and secondary
material resources with different compositions for jute yarn were produced and their
deformation properties were determined.
Key words: Depending on the direction and repetition of the forces acting on
fibers and yarns, various deformations are produced, such as elastic deformation,
elastic deformation, and plastic (residual) deformation.
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KIRISH

Tikuvchilik va trikotaj mahsulotlari ishlab chigarish ikkilamchi material
resurslarini gayta ishlash usullarini tahlil qilish shuni ko‘rsatdiki, ikkilamchi material
resurslar to‘qimachilik sanoatida gayta ishlanadigan barcha xomashyoning 25%ni
tashkil etadi, bu esa yangi turdagi mahsulot ishlab chigarish uchun katta zaxirani
tashkil etadi. Birog, bu ikkilamchi material resurslarini ishlash fagat 10% gina amalga
oshiriladi, undan texnik magsadlarda ishlatiladigan mahsulotlar ishlab chigariladi.
Qolgan ikkilamchi material resurslar migdori tashlab yuboriladi [1].

ADABIYOTLAR TAHLILI VA METODOLOGIYA

Yengil sanoat korxonalarini zamonaviy texnologik uskunalar bilan jihozlash
natijasida atmosferaga zararli moddalarning chigishini minimal minimal darajada
kamaytiradi yoki ishlab chigarishdagi ikkilamchi material resurslarini gayta tiklash
imkonini beradi. Birog bunday ekologik toza texnologiyalarni joriy etish kata
sarmoyalarni talab giladi. Shunday qilib, fagat tozalash moslamalarining narxi
mahsulot narxining taxminan 25% ni tashkil qiladi. Ko‘pgina boshqa qo‘shimcha
uskunalar ham kata investitsiyalarni talab giladi va ekologik muammolarni tubdan hal
gila olmaydi [2].

Korxonalarda kelgusida iplarni to‘qish uchun qayta ishlatiladi. Yassi trikotaj
mashinalari bilan jihozlangan kichik korxonalarda to‘qish ishlari asosan qo‘l
yordamida amalga oshiriladi, bu trikotaj matolarini ishlab chigarish uchun ko‘p vaqt
talab giladi va mehnat xarajatini oshiradi. Bundan tashqari, iplarni qayta o‘ragandan
keyin, trikotaj mashinalarida to‘qish jarayonida zarur bo‘lgan yuqori sifatli o‘ramni
olish uchun iplarni o‘rash moslamasiga o‘rash kerak bo‘ladi [3].

Tikuvchilik va trikotaj korxonalarida ikkilamchi material resurslarini gayta
ishlash uchun kam chigindili mahalliy texnologiyalarni yaratishda birinchi navbatda
qayta ishlatiladigan iplarni bug‘lash va quritish orqali amalga oshiriladi, hamda tikuv-
trikotaj korxonalari ikkilamchi material resurslarini gayta ishlash uchun yordamchi
uskunalar yaratiladi [4].

To‘qimachilik tola, iplar olinishida va ulardan mahsulot ishlab chiqarish
jarayonida har xil mexanik ta’sirlarga uchraydi. Tola va iplarga ta’sir etuvchi
kuchlarning miqdoriga yo‘nalishiga va takrorlanishiga nisbatan har xil deformatsiyalar
hosil bo‘ladi. Agar tola, iplarga ta’sir etuvchi kuchlarning miqdori ularning uzilish
kuchidan katta bo‘lsa, tola, iplar uziladi. Agar kuchlar tola, iplarning uzunligi bo‘yicha
ta’sir etsa, ular cho‘ziladi, ko‘ndalangi bo‘yicha ta’sir etsa siqilish, egilish
deformatsiyalariga uchraydi [5].

To‘qimachilik tola, iplarni ishlab chigarishda va ulardan mahsulot tayyorlashda
doimo bir davrli cho‘zilish deformatsiyasiga uchraydilar. Y A’ni tola, iplar ma’lum vaqt
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ichida yuk ta’sirida bo‘ladi, yukdan bo‘shagandan keyin dam oladi. Ushbu yuklanish-
dam olish jarayonida materiallarning xususiyatini o‘rganish katta amaliy ahamiyatga
ega. Agar materiallar yuk ta’sirida cho‘zilib, dam olish jarayonida to‘liq avvalgi
holatiga kelmasa, bunday iplardan tayyorlangan materiallarning gayishqoq, elastik
xususiyatlari past bo‘ladi, ya’ni materiallar g‘ijimlanadi, kiyimlarning shakl saqlash
xususiyatlar nochor bo‘ladi.

Materiallarni ishlatilish uchun ularning xususiyatlarini aniglashda uchta davrli
sinflarda olinadigan ko‘rsatkichlarning ayrim turlaridan foydalaniladi.

Bir davrli cho‘zilish deformatsiyasida hosil bo‘ladigan to‘liq deformatsiya uchta
gismdan iborat: qgayishqoq deformatsiya, elastik deformatsiya va plasik (goldiq)
deformatsiya. Bunda birinchi ikkita deformatsiya (gayishqoq, elastik) gaytadigan
deformatsiya, uchinchisi esa (plastik) gaytmaydigan qoldiq deformatsiya bo‘lib
hisoblanadi. Qayishqoq deformatsiyaning hosil bo‘lishiga sabab tashqi kuchlar
ta’sirida polimer moddalarining zarrachalar oralig‘idagi masofa kichik miqdorda
o‘zgaradi. Bunda molekulalar va atomlar o‘zaro bog‘liglari saqlanib qoladi. Lekin
valentlik burchaklari ozroq o‘sadi.

Qayishgog deformatsiya natijasida jismning hajmi ortadi. Qayishqoq
deformatsiyaning tarqalishi tovush tezligiga barobar bo‘ladi.

Elastik deformatsiyaning hosil bo‘lishiga asosiy sabab, tola, iplar cho‘zilganda
ularning modda zarrachalari ta’sir etuvchi kuch yo‘nalishi bo‘yicha tekislanib kattaroq
masofaga siljiydi, molekulalar gaytadan guruhlarga to‘planib ularning shakli o‘zgaradi
[6].

Elastik deformatsiya ma’lum vaqt ichida o‘tadi. Bu deformatsiya tola, iplarning
tuzilishida relaksatsiya jarayonini o‘tishi bilan bog‘liq. Relaksatsiya bu cho‘zilish va
dam olish jarayonida tola, iplarning tuzilishida muvozanat holatga kelishidir. Elastik
deformatsiya kichik tezlik bilan rivojlanadi. Uning tezligi atrof-muhit parametriga
bog‘ligq. Yuqori haroratda va suv bug‘larini yutishi bilan tola, iplarning elastik
deformatsiyasini rivojlanishi tezlanadi, chunki modda molekulalarining o‘zaro tortish
kuchi kamayadi [7].

Tashqi kuch ta’sirida makromolekula zarrachalari qaytmaydigan katta masofaga
siljish natijasida plastik deformatsiya hosil bo‘ladi. Plastik deformatsiyaning o‘sishi
tola makromolekulalarining mustahkam molekula-lararo bog‘larini uzishi bilan amalga
oshadi. Plastik deformatsiya gaytmaydi, chunki tola, iplar ta’sir etuvchi yukdan
bo‘shagandan keyin uni gaytaradigan kuchlar yo‘q. Plastik deformatsiya natijasida
tolalarning shakli o‘zgaradi, ya’ni uzunligi bo‘yicha yo‘g‘onligi har xil bo‘ladi [8].
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NATIJALAR
Turli tarkibli tola va ikkilamchi material resurslari aralashmasidan olingan
to‘qimalarning bir davrli cho‘zilish deformatsiyasini aniglash borasida tadqiqot ishlari
olib borildi va sinov natijalari 1-jadvalda keltirildi.
1-jadval
Turli tarkibli tola va ikkilamchi material resurslari aralashmasidan olingan
to‘qimalarning bir davrli cho‘zilish deformatsiyasining o‘zgarishi

t/r To‘qimaning tola tarkibi Deformatsiya tarkibi
Qayishqoq Elastik Qoldiq (plastik)
deformatsiya deformatsiya | deformatsiya

1. Tanda ipi 100% paxta tolasidan va
argoqg ipi uchun 66,4% paxta tolasi
bilan 27,0% viskoza tolasi+6,6% 0,60 0,25 0,15
nitron tolali ikkilamchi material
resurslari
2. Tanda ipi 100% paxta tolasidan va
argoq ipi uchun 66,4% paxta tolasi

bilan 27,0% lavsan tolasi+6,6% 0,70 0,23 0,07
nitron tolali ikkilamchi material
resurslari

3. Tanda ipi 100% paxta tolasidan va
argoq ipi uchun 66,4% paxta tolasi
bilan 27,0% nitron tolasi+6,6% paxta
tolali ikkilamchi material resurslari
4, Tanda ipi 100% paxta tolasidan va
argoqg ipi uchun 66,4% paxta tolasi
bilan 27,0% lavsan tolasi+6,6% 0,67 0,24 0,09
viskoza tolali ikkilamchi material
resurslari
5. Tanda ipi 100% paxta tolasidan va
argoq ipi uchun 66,4% paxta tolasi
bilan 27,0% viskoza tolasi+6,6% 0,64 0,24 0,12
lavsan tolali ikkilamchi material
resurslari
6. Tanda ipi 100% paxta tolasidan va
argoq ipi uchun 66,4% paxta tolasi
bilan 27,0% paxta tolasi+6,6% 0,58 0,26 0,16
viskoza tolali ikkilamchi material
resurslari

0,62 0,25 0,13

294


http://sjifactor.com/passport.php?id=22323
https://t.me/openidea_uz

Innovative Development in Educational Activities  ISSN: 2181-3523 VOLUME 3 | ISSUE 1| 2024

Scientific Journal Impact Factor (SJIF): 5.938 http://sjifactor.com/passport.php?id=22323

MUHOKAMA

Turli tarkibli tola va ikkilamchi material resurslari aralashmasidan olingan
to‘qimalarning bir davrli cho‘zilish deformatsiyasining o‘zgarishi bo‘yicha olingan
sinov natijalarini tahlil etadigan 1-variant bo‘yicha olingan to‘qimaning
ko‘rsatkichlariga nisbatan solishtiradigan bo‘lsak, 2-variant bo‘yicha olingan
to‘gqimaning qayishqoq deformatsiya tarkibi 14,3% ga oshdi, elastik deformatsiya
tarkibi 8,0% ga, plastik (qoldigli) deformatsiya tarkibi 53,7% ga kamaydi, 3-variant
bo‘yicha olingan to‘qimaning qayishqoq deformatsiya tarkibi 3,2% ga oshdi, elastik
deformatsiya tarkibi o‘zgarmadi, plastik (qoldigli) deformatsiya tarkibi 13,3% ga
kamaydi, 4-variant bo‘yicha olingan to‘qimaning qayishqoq deformatsiya tarkibi
10,4% ga oshdi, elastik deformatsiya tarkibi 4,0% ga, plastik (goldigli) deformatsiya
tarkibi 40,0% ga kamaydi, 5-variant bo‘yicha olingan to‘qimaning qayishqoq
deformatsiya tarkibi 6,2% ga oshdi, elastik deformatsiya tarkibi 4,0% ga, plastik
(goldigli) deformatsiya tarkibi 20,0% ga kamaydi va 6-variant bo‘yicha olingan
to‘qimaning qayishqoq deformatsiya tarkibi 3,3% ga kamaydi, elastik deformatsiya
tarkibi 3,8% ga, plastik (goldigli) deformatsiya tarkibi 6,2% ga oshdi.

To‘qimalarning bir davrli cho‘zilish deformatsiyasi tarkibining o°zgarishi,
avvalambor tola tarkibiga, pardozlanishiga va zichligiga bog‘liq bo‘ladi. To‘qima
tarkibida qayishqoq deformatsiya tarkibi qanchalik yuqori bo‘lsa, shunchalik
cho‘ziluvchan hamda kirishuvchanligi yuqori bo‘ladi.

XULOSA

Tadgigot natijalari tahlili shu narsani ko‘rsatdiki, tanda ipi 100% paxta tolasidan
arqoq ipi uchun 66,4% paxta tolasi bilan 27,0% lavsan tolasi+6,6% nitron tolali
ikkilamchi material resurslari aralashmasidan olingan to‘qimaning gqayishqoq
deformatsiya tarkibi boshqa variantdagi to‘qimalarning ko* rsatkichlariga nisbatan
yugori ekanligi aniglandi.
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